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1. Tytuk:
\Agrzewanie tarciowe ptyt aluminium + miedz na zaktadke |

2. Stowa kluczowe
‘ Zgrzewanie tarciowe, zgrzewanie na zakfadke, aluminium, miedz |

3 Opis technologii

Zgrzewanie tarciowe pilyt na zaktadke jest nowq technologig, w ktérej do nagrzania i uplastycznienia
materiatu w obszarze zgrzewania stosowane jest nie zuZywajgce sie narzedzie wprawione w ruch
obrotowy i przeciskane w jednej plycie usytuowanej na drugiej. Specjalnie uksztattowane narzedzie
pozostawia za sobg zgrzeine utworzong w miejscu styku trzpienia narzedzia z powierzchnig drugiej blachy.
Zgrzeina utworzona jest w stanie statym i nosi cechy i wtasnoSci zgrzeiny zgniotowej. Podczas zgrzewania
ptyt aluminiowych z miedzianymi trzpierr penetruje materiat aluminium a dolng swg powierzchnig ogrzewa
poprzez tarcie i oczyszcza obszar styku tgczonych elementéw, na ktérym tworzy sie zgrzeina zaktadkowa.

4. Na czym polega innowacyjnosé¢

taczenie aluminium z miedzig metodami spawalniczymi jest bardzo utrudnione ze wzgledu na wtasno$ci
fizyczne tych materiatow. Opracowana w Instytucie Spawalnictwa technologia zgrzewania ptyt na zaktadke
zwigzana jest ze specjalnym prowadzeniem narzedzia penetrujacego materiat aluminium w taki sposéb, ze
w obszarze styku generowana jest taka ilos¢ ciepta, ze pod wptywem docisku wienca opory tworzy sie
wzdtuzna liniowa zgrzeina zaktadkowa. Odpowiednio dobrane warunki procesu zgrzewania pozwalajg na
uzyskiwanie wzdtuznych zgrzein o wysokiej i powtarzalnej jakosci na konwencjonalnych frezarkach
pionowych.

5.Zalety technologii

Opracowana technologia zgrzewania na zaktadke pozwala na wykonywanie bimetalowych potagczen
AL+Cu przy czym blacha lub ptyta aluminiowa musi mie¢ grubo$¢ wieksza od 1.5 mm, a ptyta miedziana
moze mie¢ grubos¢ dowolng. Nowa technologia zgrzewania pozwala przygrzewaé do ptyty miedzianej
blachy lub ptyty aluminiowe lub tez, w jednej operacji, cate pakiety blach. Duzg zaletg tej technologii jest to,
ze odpowiednio dobrane warunki procesu zgrzewania pozwalajg na uzyskiwanie wzdtuznych zgrzein o
wysokiej i powtarzalnej jakosci na konwencjonalnych frezarkach pionowych.

6. Przykiady i/lub mozliwe dziedziny zastosowania

Opracowana technologia moze zosta¢ zastosowana do produkcji ptyt bimetalowych, z ktérych
zostaja wycinane ztaczki AI+Cu przydatne w energetyce, np. wyprowadzenia uzwojen
transformatoréow itp. Na rysunku przedstawiono przyktadowa ptyte bimetalowa wykonana na
typowej frezarce pionowe;j.

—
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7. Zakres oferty (prosze wstawi¢: X)

[ | Ustugi badawczo-rozwojowe

[ |Urzadzenie
Technologia/metoda
[ |Materiat

[ ] Ustugi produkcyjne

[ |Szkolenie

|:| Program komputerowy
|:| Analizy przydatnosci metody dla specyficznych zastosowan

Inne wymieni¢

Kontakt
Nazwa instytucji Instytut Spawalnictwa
Nazwa Zakfadu
Adres 44-100 Gliwice, ul. Blogostawionego Czestawa 16-18
Dane teleadresowe: www.is.gliwice.pl Tel.: 032/231-00-11

Fax.: 032/231-46-52 e-mail.: is@is.gliwice.pl

Osoba do kontaktu: Adam Pietras
- dane teleadresowe: Tel.: 032 231-00-11 w. | e-mail.: adam.pietras@is.gliwice.pl
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